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Betriebs- und Montageanleitung
gemal EG-Richtlinie 2014/68/EU uber Druckgerate

Pump - Kondensatableiter (mechanisch)
CONA® P (PN16)
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Betriebs- und Montageanleitung

s ———— CONA®P - Pump-Kondensatableiter

1.0 Allgemeines zur Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung gilt als Anweisung, den Pump-Kondensatableiter sicher zu

installieren, zu betreiben, zu warten und zu montieren. Sie ist verbindlich fur den Transport,

Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Reparatur.

Der Pump-Kondensatableiter entspricht den Regeln der Technik. Beziglich des Einsatzes

obliegt die Sorgfaltspflicht zur Einhaltung gultiger lokaler Regelwerke dem Betreiber der

Anlage.

Die Betriebsanleitung ist vor Montage bzw. vor Inbetriebnahme sowie vor Wartungs- und

Reparaturarbeiten zu lesen. Die Hinweise, Warnungen und Anweisungen sind zu beachten

und einzuhalten. Alle Arbeiten am Pump-Kondensatableiter sind von fachkundigem

Personal durchzufuhren bzw. durch dieses zu beaufsichtigen und zu priifen. Fachkundiges

Personal im Sinne dieser Betriebsanleitung ist wer:

- mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Pump-
Kondensatableiters, sowie mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut ist

- Uber eine Qualifikation verfiigt die seiner Funktion und Téatigkeit entspricht

- mit den einsatzbedingten, sicherheitstechnischen, regionalen und innerbetrieblichen
Vorschriften vertraut ist.

Bei Schwierigkeiten die nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung gelést werden kénnen,

nehmen Sie Kontakt mit dem Lieferant oder Hersteller auf.

Der Hersteller behalt sich das Recht von technischen Anderungen und Verbesserungen

jederzeit vor. Vor Arbeiten am Pump-Kondensatableiter ist die Aktualitat dieser

Betriebsanleitung zu prifen.

2.0 Gefahrenhinweise
2.1 Bedeutung der Symbole

f ACHTUNG !
e Warnung vor einer allgemeinen Gefahr.

2.2 Erlauterungen zu sicherheitsrelevanten Hinweisen

Bei dieser Betriebs- und Montageanleitung wird auf Gefahrdungen, Risiken und sicher-
heitsrelevante Informationen durch eine hervorgehobene Darstellung besonders aufmerk-
sam gemacht.

Hinweise, die mit dem oben aufgefuhrten Symbol und ,ACHTUNG ! “ gekennzeichnet sind,
beschreiben Verhaltensmalinahmen, deren Nichtbeachtung zu schweren Verletzungen
oder Lebensgefahr fiir Anwender oder Dritte bzw. zu Sachschaden fir die Anlage oder die
Umwelt fihren kénnen. Sie sind unbedingt zu befolgen, respektive die Einhaltung zu kont-
rollieren.

Die Beachtung der nicht besonders hervorgehobenen anderen Transport-, Montage-,
Betriebs-und Wartungshinweise sowie technische Daten (in den Betriebsanleitungen, den
Produktdokumentationen und am Gerat selbst) ist jedoch gleichermaf3en unerlasslich, um
Stérungen zu vermeiden, die ihrerseits mittelbar oder unmittelbar Personen- oder Sach-
schaden bewirken kdnnen.
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i= ‘ Betriebs- und Montageanleitung
—_— CONA®P - Pump-Kondensatableiter
3.0 Lagerung und Transport

ACHTUNG'!
- Gegen &dullere Gewalt (wie Stol3, Schlag, Vibration usw.) schiitzen.

- Der Pump-Kondensatableiter darf nicht zur Aufnahme von duBeren Kréften wie
z.B. fiir Aufstiegshilfen, Anbindungspunkte filir Hebezeuge, etc. zweckentfrem-
det werden.

- Es mussen geeignete Transport- und Hebemittel verwendet werden.

Max. Tragféhigkeit der Ringschraube beachten: 140kg
Zusétzliche Anbauten an den Hauptanschlissen wie Absperrarmaturen,
Schmutzfénger usw. sind gegebenenfalls vor dem Transport zu entfernen.

- Armaturengewicht leer: 75 - 81kg

- Bei -20°C bis +65°C, trocken, schmutzfrei.

- Die Lackierung ist eine Grundfarbe, die beim Transport und am Lager vor Korrosion
schitzen soll. Farbschutz nicht beschadigen.

4.0 Beschreibung

4.1 Anwendungsbereich

Der schwimmergesteuerte Pump-Kondensatableiter ARI-CONA® P stellt eine Kombination
aus klassischem Kondensatableiter und Kondensatheber dar. Er wird zur sicheren und
vollstandigen Entwasserung von Warmetauschern und unbelifteten Behaltern unter
schwierigen Druckverhéltnissen verwendet.

Bei positivem Differenzdruck arbeitet der Pump-Kondensatableiter als normaler
Kondensatableiter, bei negativem Differenzdruck als Kondensatheber.

Der Wechsel zwischen diesen Betriebsarten erfolgt automatisch.

Der Pump-Kondensatableiter kann somit zur Entwasserung von Warmetauschern und
Behaltern mit hohem Druck bis hinab ins Vakuum verwendet werden.

Der Einsatz ist dabei auf Fluide der Fluidgruppe 2 mit einer Dichte von 850 - 1150 kg/m3
beschrankt.

ACHTUNG !

- Einsatzgebiete, Einsatzgrenzen und -mdglichkeiten sind dem Katalogblatt
sowie dieser Betriebs- und Montageanleitung zu entnehmen.

- Der Pump-Kondensatableiter darf nur bis zu dem auf dem Typenschild angege-
benen Betriebsdruck mit Druck beaufschlagt werden. AulBerdem ist der
maximal zuldssige Differenzdruck zu beachten (siehe auch 4.4 Betriebsdaten).

- Wenn erforderlich sind Anschlussleitungen gegen unzuldssigen Uberdruck
abzusichern.

- Bei einem Einsatz im EX-Bereich sind die zu erwartenden Oberflachentempera-
turen, in der Regel abhéngig vom Foérder- und Antriebsmedium, zu beachten.

Die Angaben sind konform mit der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU.
Die Einhaltung unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners.
Besondere Kennzeichnungen der Armatur sind zu beachten.

Die Werkstoffe der Standard-Ausfiihrungen sind dem Katalogblatt zu entnehmen.
Bei Fragen ist Ricksprache mit dem Lieferanten oder Hersteller zu fihren.
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Betriebs- und Montageanleitung
- CONA® P - Pump-Kondensatableiter

4.2 Auslegungsdaten

Temperatur (°C) -10 - 100 150 200 250 300
Druck (bar) 16 15,5 14,7 13,9 12,8

ACHTUNG !

A - Auslegungsdaten sind keine Betriebsdaten. Die angegebenen Betriebsgrenzen
(PS, TS, APMX) diirfen nicht (iberschritten werden. Ein Uberschreiten der
Betriebsdaten kann zu Funktionsstérungen und Sicherheitsbeeintrdchtigungen
flihren.

4.3 Prifdruck

Der Prufdruck fur die Festigkeits- und Dichtheitsprifung darf maximal 32bar bei
Raumtemperatur betragen.

4.4 Betriebsdaten

Figur |Nenn- | Werkstoff | Nennweite Betriebs- Betriebs- zul. Differenz- | fiir
druck druck * temperatur | druck ** Regler

PS TS APMX

22.694 | PN16 | EN-GJS-400- | 1 1/2¢ min. -0,8 bar | min. -10°C | 5,0 bar R5

18-LT (25, 40, 50) | max. 8,0 bar | max. 200°C

min. -0,8 bar | min. -10°C 8,0 bar R8
max. 13,0 bar | max. 200°C
min. -0,8 bar | min. -10°C 13,0 bar R13
max. 13,0 bar | max. 200°C

*Der Betriebsdruck bezieht sich sowohl auf den maximalen Druck des Antriebsmediums als
auch auf den maximalen Druck des vor dem Pump-Kondensatableiter anstehenden
Kondensates.

** Der zulassige Differenzdruck bezieht sich auf die Differenz zwischen dem maximalen
Druck des vor dem Pump-Kondensatableiter anstehenden Kondensates und dem minimal
maoglichem Gegendruck.

ACHTUNG !
A Der maximal zuldssige Gegendruck (Druck am Ausgang des Pump-
Kondensatableiters) ist fiir die Regler:
- 5,0 bar

- Soll der Pump-Kondensatableiter fiir hbhere Gegendriicke verwendet werden,
ist vorher mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

4.5 Technische Daten - Anmerkungen

Hauptabmessungen, Servicemalie sowie Gewichte kbnnen dem Katalogblatt entnommen
werden. Durchfluss und Forderleistung kdnnen mit Hilfe des Berechnungsmoduls in
myValve® ermittelt werden.
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Betriebs- und Montageanleitung

CONA®P - Pump-Kondensatableiter

4.6 Arbeitsweise

Der Pump-Kondensatableiter arbeitet im Normalbetrieb (positiver Differenzdruck, Vordruck
> Gegendruck) als herkémmlicher Schwimmerkondensatableiter. Sobald Kondensat in das
Gehause einstromt, steigt der Wasserspiegel im Gehéuse an. Mit dem Wasserspiegel
steigt auch der im Gehause befindliche Schwimmer und 6ffnet Gber einen Hebel das
Abschlussorgan des Kondensatableiters. Durch den positiven Differenzdruck wird das
Kondensat im Normalbetrieb kontinuierlich und staufrei ausgeschleust.

Fallt der Vordruck vor dem Pump-Kondensatableiter so weit ab, das der Differenzdruck
negativ wird, kann das Kondensat nicht mehr aus dem Pump-Kondensatableiter abflieRen.
Durch den noch vorhandenen Schweredruck (Mindestzulauth6he beachten) flief3t weiterhin
Kondensat dem Pump-Ableiter zu. Der Wasserspiegel im Gehause steigt dadurch weiter
an. Erreicht der Wasserspiegel den oberen Umschaltpunkt im Gehause, schaltet der
Pump-Kondensatableiter automatisch in den Pumpmodus um. Dabei wird das
Treibdampfventil im oberen Gehauseteil gedffnet und das Entliftungsventil gleichzeitig
geschlossen. Der nun einstromende Treibdampf erhéht den Innendruck im Gehéause so
weit, dass das im Gehause befindliche Kondensat durch den Kondensatausgang
herausgeférdert wird. Die im Eingang integrierte Ruckschlagklappe verhindert dabei ein
Ruckstromen des Kondensates in die Anlage.

Mit dem ausstromenden Kondensat sinkt der Schwimmer im Geh&use wieder ab. Erreicht
der Schwimmer den unteren Umschaltpunkt, wird das Treibdampfventil wieder geschlossen
und das Entluftungsventil gleichzeitig ge6ffnet. Dadurch wird der Innendruck im Gehause
abgebaut und es kann wieder Kondensat in das Gehause einstromen. Der Pumpvorgang
beginnt somit von vorn.

Der Pump-Kondensatableiter arbeitet so lange im Pumpmodus bis der Vordruck vor dem
Ableiter den Gegendruck wieder Ubersteigt und geht dann automatisch wieder in den
Normalbetrieb tber.
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i‘= Betriebs- und Montageanleitung
—_— CONA®P - Pump-Kondensatableiter
4.7 Kennzeichnung

Angabe der CE-Kennzeichnung auf dem Typenschild:

1 9

www .arl-armat urem

CONA—= P R AWH@@O%

steam/in ven /ou

3 ®  mn max 6
~PS [ [ _lbar
1S [ [ °C 2010+
7 D« [Jbar SN « 1-[ 1)
6 5 A
Bild 1
1 Produktbezeichnung
2 Hersteller
3 CE-Zeichen, Benannte Stelle Anschrift des Herstellers:
. siehe Pkt 11.0 Garantie /
4 Baujahr Gewahrleistung
5 Serien-Nr.
6 DP max. = max. zulassiger Differenzdruck
7 TS min. = min. zulassige Betriebstemperatur

TS max. = max. zulassige Betriebstemperatur
PS min. = min. zulassiger Betriebsdruck
PS max. = max. zulassiger Betriebsdruck

9 EAC-Zeichen

(o]

Kennzeichnung der Durchflussrichtung mit Richtungspfeil auf dem Gehause:

Vorderansicht Rickansicht

Bild 2
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Betriebs- und Montageanleitung
- CONA® P - Pump-Kondensatableiter
5.0 Montage

5.1 Allgemeine Montageangaben
Neben den allgemeingultigen Montagerichtlinien sind folgende Punkte zu beachten:

ACHTUNG !

- Flanschabdeckungen und Stutzenverschliisse erst direkt vor dem Einbau
entfernen, um das Eindringen von Schmutz und Fremdkérpern zu vermeiden.

- Der Innenraum des Pump-Kondensatableiters und der Rohrleitung muss frei
von Fremdpartikeln sein.

- Durchflussrichtung des Pump-Kondensatableiters beachten.

- Der Pump-Kondensatableiters muss sicher und waagerecht stehen.

- Die Treibdampfzuleitung muss vor dem Pump-Kondensatableiter entwéssert
werden.

- Die Zulaufhéhe des Pump-Kondensatableiters beeinflusst wesentlich die
Férderleistung. Die Mindestzulaufhéhe ist dem Datenblatt zu entnehmen.

- Der Treibdampfdruck soll nicht mehr als 4 bar liber dem Gesamtgegendruck
liegen und darf den auf dem Typenschild aufgedruckten Betriebsdruck nicht
liberschreiten. Bei Bedarf ist eine Druckreduzierung vorzusehen.

- Der Einbau ist von fachkundigem Personal durchzufiihren.

- Die Rohrleitungen so verlegen, dass schédliche Schub-, Biege- und
Torsionskréfte ferngehalten werden.

- Fir Montagearbeiten miissen geeignete Transport- und Hebemittel verwendet
werden.
Gewichte siehe Katalogblatt.

- Dichtungen zwischen den Flanschen zentrieren.

- Prinzipiell sind bei allen frostgefédhrdeten Anlagen Vorkehrungen gegen
Einfrieren zu treffen.

- Fur die Positionierung und Einbau der Produkte sind Planer / Baufirmen bzw. Betreiber
verantwortlich.

- Die Armaturen sind ausgelegt fur den Einsatz in witterungsgeschutzten Anlagen.

- Fur den Einsatz in freistehenden Bereichen oder bei besonders unginstigen
Umgebungsbedingungen, wie korrosionsfordernden Voraussetzungen (Meerwasser,
chemische Dampfe, etc.) werden spezielle Ausfiihrungen oder Schutzmal3hahmen
empfohlen.
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Betriebs- und Montageanleitung
- CONA® P - Pump-Kondensatableiter
5.2 Einbauort

Die Einbaustelle soll gut zuganglich sein und genitigend Freiraum zur Wartung und zum
Abnehmen der Haube aufweisen. Das Servicemal3 kann dem Datenblatt enthommen
werden.

5.3 Installationsschema

@

H2

1100 @
R E—
@ % 3
Bild 3
1 ARI-CONA® P 10 Entluftungsleitung
2 Dampfverbraucher 11 Ausblaseleitung
3 Sammelbehalter / Reservoir 12 Manometer (Vordruck)
4 Absperrventil 13 Manometer (Gegendruck)
5 Schmutzfanger 14 Manometer (Treibdampfdruck)
6 Kondensatableiter 15 Kondensatsammelleitung
7 Dampfentltfter H1 Zulaufhdhe
8 Ruckschlagventil H2 Forderhéhe
9 Treibdampfleitung
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Betriebs- und Montageanleitung
- CONA® P - Pump-Kondensatableiter

6.0 Inbetriebnahme

ACHTUNG !
A - Vor der Inbetriebnahme sind die Angaben zu Werkstoff, Druck, Temperatur und
Strémungsrichtung zu (berpriifen.

- Grundsétzlich sind die regionalen Sicherheitsanweisungen einzuhalten.

- Rlicksténde in Rohrleitungen und Armaturen (wie Schmutz, Schweil3perlen,
usw.) fiihren zu Undichtigkeiten bzw. Besch&digungen. Rohrleitungen spiilen
und gegebenenfalls Schmutzfédnger reinigen.

- Dichtigkeit der Verbindungen kontrollieren.

- Wéhrend des Betriebes kénnen Oberflachentemperaturen von bis zu 200°C
auftreten. Gegebenenfalls sind Isolierungen und Gefahrenhinweise anzubrin-
gen.

- Vorhandene Absperrventile in der Forderleitung hinter dem Pump-Kondensat-
ableiter 6ffnen.

- Absperrventil in der Treibdampfleitung langsam &ffnen.
- Absperrventil in der Zulaufleitung 6ffnen.

- Absperrventile in Ausblase- und Entliiftungsleitung 6ffnen. Sobald geniigend
Kondensat in den Pump-Kondensatableiter einlduft, beginnt dieser automatisch
zu arbeiten.

Vor jeder Inbetriebnahme einer Neuanlage bzw. Wiederinbetriebnahme einer
Anlage nach Reparaturen oder Umbauten ist sicherzustellen:

- Der ordnungsgeméfl3e Abschluss aller Arbeiten!

- Die richtige Funktionsstellung aller Armaturen.

- Schutzvorrichtungen sind angebracht.

- Alle Verschraubungen (iberpriifen.

- Optisch auf Dichtheit priifen.

- Gegebenenfalls Schmutzfédnger (iberpriifen.

Rev. 0040805014 3617 Seite 1-9



Betriebs- und Montageanleitung

CONA®P - Pump-Kondensatableiter

7.0 Pflege und Wartung

Die Wartung und Wartungsintervalle sind entsprechend den Anforderungen vom Betreiber
festzulegen.

ACHTUNG !
A - vor Montage- und Reparaturarbeiten Punkte 10.0 und 11.0 beachten !
- vor Wiederinbetriebnahme Punkt 6.0 beachten

Gewinde und Dichtflachen sind vor der Montage mit temperaturbestéandigem
Gleitmittel (z.B. ,OKS ANTI Seize-Paste“ weiss/metallfrei) einzustreichen.
- Alle zu- und abfiihrenden Leitungen vom Pump-Kondensatableiter absperren.

- Absperrventile sind zu kennzeichnen und wenn méglich gegen ungewolltes
Offnen zu sichern.

- System abkiihlen lassen.
- Druckfreiheit priifen.
- Persbnliche Schutzausriistung und geeignetes Werkzeug verwenden.

7.1 Demontage der Haube

Bild 4

- Pump-Kondensatableiter drucklos machen.

- Pump-Kondensatableiter Giber Ablassschraube (Pos. 50) entleeren.
- Zylinderschrauben (Pos. 27) entfernen.
- Haube (Pos. 16) abnehmen.

- Dichtungsreste von Gehause und Haube entfernen und Dichtflachen vorsichtig reinigen.
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Betriebs- und Montageanleitung
- CONA® P - Pump-Kondensatableiter

7.2 Austausch der Pumpsteuerung

Bild 5

- Haube wie in Punkt 7.1 beschrieben entfernen.

- Sicherungsring (Pos. 24.32) und Scheibe (Pos. 24.69) auf einer Seite des
Verbindungsstifts (Pos. 117) zwischen Bricke (Pos. 118) und Auslosehebel (Pos. 24.49)
entfernen.

- Verbindungsstift (Pos. 117) entnehmen, auf Verschleild kontrollieren und bei Bedarf
ersetzen.

- 6kt-Mutter (Pos. 36) entfernen.

- Pumpsteuerung (Pos. 24) aus dem Geh&ause herausziehen.

- Dichtungsreste am Gehause entfernen und Dichtflache vorsichtig reinigen.
- Neue Flachdichtung (Pos. 38) in das Gehause einsetzen.

- Neue Pumpsteuerung (Pos. 24) in das Gehause einsetzen und mit 6kt-Mutter (Pos. 36)
befestigen. Anzugsdrehmoment 70Nm.

- Verbindungsstift (Pos. 117) zwischen Briicke (Pos. 118) und Ausldsehebel (Pos. 24.49)
einsetzen. Verbindungsstift mit Scheibe (24.69) und neuem Sicherungsring (Pos. 24.32)
sichern.

- Haube entsprechend Punkt 7.4 montieren.

Zum Austausch der Pumpsteuerung werden folgende Ersatzteile bendtigt:

Bezeichnung Position Teilenummer Anzahl
Haubendichtung 17 1
Flachdichtung 38 1
Pumpsteuerung 24 1
Verbindungsstift 117 1*
Sicherungsring 24.32 1(2%)

*Verbindungsstift ist optional

Rev. 0040805014 3617 Seite 1-11



i’z Betriebs- und Montageanleitung
s ———— CONA®P - Pump-Kondensatableiter
7.3 Austausch des Sitz Kondensatauslassventils inkl. Riickschlagventil
Kondensatausgang

19 |84 |19 hzo 121 \93
Bild 6

- Haube wie in Punkt 7.1 beschrieben entfernen.
- Schwimmer in die oberste Position bringen und fixieren.
- Zylinderschrauben (Pos. 121) am Losflansch (Pos. 93) entfernen.

- Losflansch (Pos. 93), Sitz (Pos. 120), Ruckschlagventil (Pos. 84) und Flachdichtungen
(Pos. 119) entfernen.

- Sitz auf Beschadigungen, Ruckschlagventil auf Leichtgangigkeit und Beschadigungen
Uberprifen und bei Bedarf austauschen.

- Dichtflachen vorsichtig reinigen.
- Montage in umgekehrter Reinfolge zur Demontage

- Anzugsmoment der Zylinderschrauben 60 Nm.
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Betriebs- und Montageanleitung
CONA®P - Pump-Kondensatableiter

7.4 Montage der Haube

Bild 7

- Dichtflachen am Gehéause und an der Haube auf Beschadigung prtfen und bei Bedarf
vorsichtig reinigen.

- Neue Flachdichtung (Pos. 17) in das Gehause einsetzen

- Haube (Pos. 16) auf das Gehause so aufsetzen, dass die Feder der Haube formschlissig
in der Nut des Gehauses ist.

- Zylinderschrauben (Pos. 27) handfest anziehen, danach mit einem Drehmoment von
80Nm uber kreuz anziehen.

7.5 Anzugsdrehmomente

Pos. CONA® P PN16 Drehmoment (Nm)

27 Zylinderschraube M12 80

36 6KT-Mutter 70

121 Zylinderschraube M12 60
Zylinderschraube M8 20
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Betriebs- und Montageanleitung
CONA®P - Pump-Kondensatableiter

8.0 Ursache und Abhilfe bei Betriebsstorungen

Bei Stérungen der Funktion bzw. des Betriebsverhaltens ist zu priifen, ob die Montage- und
Einstellarbeiten gemanR dieser Betriebsanleitung durchgefihrt und abgeschlossen wurden.

ACHTUNG !

N\

- Bei der Fehlersuche sind die Sicherheitsvorschriften zu befolgen.

Bei Stoérungen die anhand der nachfolgenden Tabelle siehe Pkt. ,9.0 Fehlersuchplan®
nicht behoben werden kénnen, ist der Lieferant oder Hersteller zu befragen.

9.0 Fehlersuchplan

ACHTUNG !

/N

- vor Montage- und Reparaturarbeiten Punkte 10.0 und 11.0 beachten !
- vor Wiederinbetriebnahme Punkt 6.0 beachten

9.1 Ableitbetrieb

Stoérung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Kein Durchfluss.

Einbau in falscher Durchflussrichtung.

Durchflussrichtung prifen, Armatur in
Richtung des Durchflusspfeiles ein-
bauen.

Flanschabdeckung / Stutzen-
verschlisse nicht entfernt.

Flanschabdeckung bzw. Stutzen-
verschlisse vollstandig entfernen.

Schwimmerkugel defekt.

Schwimmer austauschen.

Leitung abgesperrt.

Absperrventile vor und hinter dem
Pump-Ableiter vollstandig 6ffnen.

Differenzdruck zu grof3.

Regler entsprechend maximalem Diffe-
renzdruck auswahlen.

Geringer Durchfluss.

ReglergrofRe falsch gewahilt.

Richtige Auswahl der Reglergrdl3e nach
Differenzdruck und Reglerdiagramm

Unzureichender Durchfluss im
Rohrleitungssystem.

Rohrleitungssystem Uberpriifen,
Absperrarmaturen voll 6fnen, ggf.
Schmutzféanger reinigen Installations-
schema beachten.

Undichtheit im
Abschluss, Dampfverlust.

Sitz des Ableiterventils verschlissen.

Sitz des Ableiterventiles tauschen, ggf.
Schmutzfanger in Zulaufleitung
installieren.

Starke Schmutzablagerung in
Gehéause / Haube.

Schmutzablagerungen entfernen ggf.
Schmutzfénger in Zulaufleitung
installieren.
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9.2 Pumpbetrieb

Pump-Kondensatableiter
arbeitet schnell.

Storung Mogliche Ursachen Abhilfe
Geringe, unzureichende |Eingangs-Ruckschlagventil undicht oder | Eingangs-Rickschlagventil prifen und
Fordermenge; in Offenstellung blockiert. Kondensat reinigen, gegebenenfalls ersetzen. Bei

stromt beim Fordern zuriick in den
Sammelbehéalter oder Warmetauscher.

Bedarf Schmutzféanger in der Konden-
satzuleitung installieren.

Ausgangs-Rickschlagventil undicht
oder in Offenstellung blockiert.
Kondensat strémt von der Forderleitung
zuriick ins Pumpableiter-Gehause.

Ausgangs-Ruckschlagventil prifen und
reinigen, gegebenenfalls ersetzen. Bei
bedarf Schmutzfanger in der Konden-
satzuleitung installieren.

Bei Wartungsarbeiten darauf achten
das keine Kleinteile in das Pumpablei-
ter-Gehéuse fallen.

Geringe, unzureichende
Fordermenge;
Pump-Kondensatableiter
arbeitet langsam.

Kondensat lauft zu langsam dem
Pump-Kondensatableiter zu.
Stromungswiderstand in der
Zulaufleitung zu hoch.

Absperrarmaturen vollstandig 6ffnen,
Schmutzfanger tberprifen und
reinigen.

Zulaufthdhe zum Pump-
Kondensatableiter zu gering.

Zulaufhéhe vergréRern.
Ggf. mehrere Pump-Kondensatableiter
parallel installieren.

Treibdampfdruck zu gering oder zu
hoch.

Druck des Antriebsmediums erhdhen
oder verringern. Zulassige
Treibdampfparameter aus MyValve
beachten.

Absperrarmaturen in der
Treibdampfleitung vollstéandig 6ffnen.

Strémungswiderstand in der
Forderleitung zu hoch.

Forderleitung verkirzen bzw.
Nennweite der Forderleitung erhéhen.
Absperrarmaturen in der Férderleitung
vollstandig 6ffnen.

Geringe, unzureichende
Fordermenge,
Pump-Kondensatableiter
arbeitet normal.

Kondensatanfall zu hoch.

Auslegungsdaten und tatséchlichen
Kondensatanfall Gberprifen.

Ggf. mehrere Pump-Kondensatableiter
parallel installieren.

Kondensatmenge fallt ungleichmaliig
oder in Schiben an.

Puffer vorschalten (Sammelgefald
vergroRern, etc.)

Pump-Kondensatableiter
arbeitet nicht oder nicht
richtig

Ein oder mehrere Absperrventile in den
zu- und wegflhrenden Leitungen sind
abgesperrt.

Absperrventil in allen zu- und
wegflhrenden Leitungen prifen und
voll 6ffnen.

Treibdampfdruck zu gering.

Treibdampfdruck erhéhen.
Achtung! Zuléssige
Treibdampfparameter aus myValve®
beachten.

Treibdampfdruck zu hoch.

Treibdampfdruck unter den maximal
zulassigen Druck reduzieren.
Zulassige Treibdampfparameter aus
myValve® beachten.

Pumpsteuerung defekt, z.B. Feder
oder Spindel gebrochen.

Pumpsteuerung austauschen,
siehe Punkt 7.2

Schwimmerkugel defekt oder undicht.

Schwimmer austauschen.
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10.0 Demontage der Armatur bzw. des Gehauses

ACHTUNG'!
A Insbesondere sind folgende Punkte zu beachten:
- Druckloses Rohrleitungssystem.
- Abgekiihltes Medium.
- Entleerte Anlage.

11.0 Garantie / Gewahrleistung

Umfang und Zeitraum der Gewabhrleistung ist in der zum Zeitpunkt der Lieferung gultigen
Ausgabe der "Allgemeinen Geschaftsbedingungen der Albert Richter GmbH & Co. KG"
»2Allgemeinen Geschaftsbedingungen der Albert Richter GmbH & Co. KG* oder abweichend
davon im Kaufvertrag selbst angegeben.

Wir leisten Gewahr fiir eine dem jeweiligen Stand der Technik und dem bestatigten Verwen-
dungszweck entsprechenden Fehlerfreiheit.

Fur Schéaden, die durch unsachgemalfie Behandlung oder Nichtbeachtung der Betriebs-
und Montageanleitung, des Katalogblattes und der einschlagigen Regelwerken entstehen,
kénnen keine Gewahrleistungsanspriche geltend gemacht werden.

Schéaden die wahrend des Betriebes, durch vom Datenblatt oder anderen Vereinbarungen
abweichenden Einsatzbedingungen entstehen, unterliegen ebenso nicht der Gewahrleis-
tung.

Berechtigte Beanstandungen werden durch Nacharbeit von uns oder durch von uns beauf-
tragte Fachbetriebe beseitigt.

Uber die Gewahrleistung hinausgehende Anspriiche sind ausgeschlossen. Anspruch auf
Ersatzlieferung besteht nicht.

Wartungsarbeiten, Einbau von Fremdteilen, Anderung der Konstruktion, sowie natirlicher
Verschleil3 sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Etwaige Transportschaden sind nicht uns, sondern unverziiglich lhrer zustandigen Giter-
abfertigung, der Bahn oder dem Spediteur zu melden, da sonst Ersatzanspriiche an diese
Unternehmen verloren gehen.

Technik mit Zukunft.
DEUTSCHE QUALITATSARMATUREN
ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33750 Schlol3 Holte-Stukenbrock
Telefon +49 (0)5207 / 994-0 Telefax +49 (0)5207 / 994-297 oder 298
Internet: http://www.ari-armaturen.com E-mail: info.vertrieb@ari-armaturen.com
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